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T ! 5 e
Quantita KO 0
Impostazioni prova : - . . . . oy . . . . . .
Dettaglio KO : —— . oo Principali vantaggi nell’utilizzo del software AQ2tb per il collaudo di miscelatori termostatici
Tt e i R eco— s
Prova di sicurezza con chiusura fredda Acqua raccolta durante T3 o Temperatura massima [ < 1628  OK
T — : oo ST A SRR S e ( Procedura di collaudo guidata, completa e l Misura dei dati rilevati ad ogni passo della
Prova di sicurezza con chiusura calda Acqua raccolta durante T3 0 Temperatura mix start C 37,18 . . . . .
Delta di temperatura mix tra T1/T5 0 gclquadraccolladurame T3 e TC\ Oii oK raplda_ Sequenza Con Valutazlone lmmedlata del
elta di temperatura mix tra 0, . .
Prova di sicurezza con chiusura calda rl Sultatl .
Temperatura mix start °C 36,97
Acqua raccolta durante T3 ml 26 OK
D tepersties i fa TU/TS 2 05 / Elevata produttivita oraria: 40-50 pezzi/ora. « Memorizzazione dei dati dei singoli passi e
el e prove seegute [ o< | valutazione finale del pezzo provato.
/ Parametri e condizioni di prova certi, / Possibilita di gestione in lotti di produzione,
modificabili solo dall’amministratore di che possono essere interrotti, chiusi o
sistema. ripresi.
/ Sequenza automatizzata di aggancio pezzo, / Rapporto finale con i dati riassuntivi del
inizio prova, verifica sicurezza, soffiatura e lotto provato, tabella riassuntiva dei singoli
Note: Note: . . . . . . . o .
sgancio pezzo con controllo in continuo dei pezzi con la valutazione finale e dati relativi
ga'a""‘l‘? “5;“;20‘0"5-02 Operatore : Super Password Data prova : 05/11/2010 Operatore : Super Password parametri dl COllaudO- al tempo dl prOVa-
T::pg‘;\.,om: Zi;‘(fz:ﬁ”&mm Firma : Durata prova 2:42 (Minuti) Firma :
Metodo di esecuzione della prova
. . Al termine di ogni prova ¢ possibile creare = 5 L’amministratore di sistema imposta i parametri di
" . - 218 28| ol 'c dl SIS ) ol !
Tabella riassuntiva gn. report ;epﬂogatlvo glon(;enentlg 1§s1th L 52 st npmen| 5% 28| o/ & prova, le condizioni di avvio, abilita i passi della
el test effettuati con 1l dettaglo degl S — sequenza ¢ salva il codice della prova, che puo essere
RAPPORTO PROVA TMV eventuali KO generati. “Esecuzions prova disicurezza con chiusura calda . . . S
: S Pegelaions mmperara o bt vt oz calds personalizzato per cliente o per tipologia di prodotto.
Vengono inoltre evidenziati i limiti di Esecions prova  soweza con hkuaedds L’ N chi 1 di di del
'gon oV : : ! Regelains ermperses e por vt soesa e
Badnaii avvio, i parametri di esecuzione, i tempi Vet enparisa s oOperatore  richiama 1l codice di prova del
| impostati e i limiti di accettazione della g componente da testare ed avvia la sequenza di
O e e - e prova. o oK collaudo.
Categora » Modeu;;mpemﬂ; o e o o 1 report contiene I’elenco dgi messag g@ \35"390;\1 e s o La schermata a Vlfieo presenta in .rea.l—tlme i valori d¥
- e s e ca,_d_a T generati durante la prova e un riepilogo dei teersnn — temperatura, pressione e portata e indica, per mezzo di
mix ua raccolta |Delta temp mix tra Temperatura mix ua raccolta Delta temp mix sito 1 1 3 3 E E OK . . . :
i | s | e P e e P test in formato tabulare con il dettaglio dei frecce verdi o rosse, se essi rientrano nella banda di
o002 o074 028 370 P ot %007 P oms| ok valori ,SIgmﬁcatll‘,” _generaul per clascun VLo®bwr ] W[k ] tolleranza impostata.
o006 510 se1s s o St o7 o 0s0| ko pezzo Hll provae belsno COmpIESSIVO. Cootimn ¥[o0timn ] [ootimn]  OK Viene inoltre evidenziata passo—passo la sequenza di
) : b4 T : ‘emperaturacalda  Temperaturami  Temperatura fredda . . .
E’ inoltre possibile -generare per ogni D sesoc | [at2°c Jpf 1rr5C | collaudo e 1’operatore ¢ informato di eventuali
singolo pezzo testato un report di prova ol hmme o mo anomalie del componente
dettagliato con il riepilogo di tutto i dser . p ) . . .
. . . o oo | @ bsenn e O e A fine prova il sistema salva i dati fondamentali del
risultati ottenuti. T O somwa
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componente ¢ compila un report riassuntivo.



Finestre di lavoro

Impostazione dei parametri di prova

Impostazioni prova:

Imposta. ‘ . Carica ‘ Salva ‘
Lirnitidi annio = . -
Terperatura acqua fredda 15,0 | 100 | 10,0
Ternperatura acqua calda 650 | 100 100 ¢
Pressione acqua fredda 3,00 ’W
Pressione acqua calda 3.00 | 1,00 1.00 pq
Portata acqua mix 12,00 | 5,00 | 5.00 ppip
Parametr
~ Esecuzione “ Tempi © Limiti di accettazione prova
Esecuzione
Temperatura acqua mix 380 | 20| 20
I Prova di sicurezza con chiusura fredda .
' Prova di sicurezza con chiusura calda
r
Parametr
© Esecuzione © Tempi © Limiti di accettazione prova

Tempi

Verifica temperatura massima

Verifica temperatura minima

Stabilita temperatura mix e limiti di avvio prova sicurezza.
T1 - Attesa

T2 - Non verifica

T3 - Verifica perdita

T4 - Ripristino acque

T6 - Verifica delta temperatura mix
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Soffiatura

Parametri

" Esecuzione “ Tempi @ Limiti di accettazione prova
Limiti i accettazione prova
Temperatura massima > ’—m °C .
Temperatura minima <[ 30,0 ¢
Acquaraccolta durante T3 < 300
Delta ditemperatura mix tra T1/T6 4 2.00 - 2,00 ¢

Le prove posso essere personalizzate andando a modificare tutti i
principali parametri operativi; tali parametri possono essere salvati e
ricaricati in un secondo momento.

I limiti di avvio consentono di selezionare i campi di temperatura,
pressione e portata entro i quali consentire I’esecuzione della prova.
Per ogni grandezza ¢ possibile impostare il valore di set-point e i
limiti superiore ed inferiore di accettazione.

Nella schermata di ESECUZIONE ¢ possibile impostare Ia
temperatura di prova e le tolleranze dell’acqua miscelata e scegliere
se eseguire la prova di sicurezza con chiusura di acqua fredda e/o
calda.

Nella schermata TEMPI viene impostata la durata delle fasi che
compongono il ciclo di prova; ad esempio ¢ possibile definire il
tempo di attesa per la verifica della stabilita della temperatura, il
tempo di verifica delle perdite, il tempo di soffiatura, ecc...

Nella schermata LIMITI DI ACCETTAZIONE sono impostati tutti
quei parametri che devono essere soddisfatti affinché la prova possa
essere considerata superata.

Schermata di esecuzione della prova

"3 Aq2TB - Prova di sicurezza NF 077 - PROD ‘X
Letture Esecuzione | Anagrafica componenti| M g E
e Elenco dei passi che costituiscono la prova: il
vEsecuzione prova di sicurezza con chiusura calda passo attualmente in esecuzione ¢ evidenziato dalla
v Regolazione temperatura Mix per prova sicurezza calda . . . N .. . . .
vIEsecuzione prova di sicurezza con chiusura fredda barra blu’ 1 passl g]a esegultl SOno lndlcatl Col
v Regolazione temperatura Mix per prova sicurezza fredda . .
“ Verifica temperatura minima SlmbOIO dl Spunta.
v Verifica temperatura massima
v Inizio prova
Tonp MStart -~ Parots_ DetaTemp.ix oK @ Prova di sicurezza con chiusura dell’acqua calda.
[3642°C | [ 403ml | [+912°C ]
T ep M Porita__ DeaTemp i ® Prova di sicurezza con chiusura dell’acqua fredda.
[3638°C | [ 46m | [-826°C ] OK
T o Valutazione della temperatura minima, massima e
Ok @ miscelata
eumle’resswone calda Pressione fredda '
V[ o00bar ] W[ 000bar ] o : ST
Polaacads  Potatamkx Poretafiedda ® Letture delle grandezze significative e indicazione
Lootimin WL 00t imn ] [o0timn] — OK della coerenza con i parametri impostati.
P> 5899°C | [ 3212°C | 17,75°C | L . . Lo . .
oo o Eseg oo ® Riepilogo dell’esito dei cicli eseguiti: quantita
rossion oo pezzi eseguiti e quantitd pezzi scartati.
rf Abilita pompa calda. K 5 ® O Pozzo aggar I Apri calda
I Abilia pompa fredda. o O s LB A
‘ o 2200k | rose offatura I Apifredda

Esecuzione della prova

Ciclo di prova assistito dall’operatore

Posizionamento del miscelatore sulla postazione di prova e
chiusura della barriera di protezione (oppure barriera
fotoelettrica).

Apertura automatica delle valvole di alimentazione acqua
calda e fredda e verifica se le condizioni di prova sono entro
1 parametri di avvio.

L’operatore regola la portata fino al valore di prova.

(circa 12 L/min).

L’operatore ruota la manopola della temperatura verso la
posizione tutta calda sino alla battuta meccanica, il sistema
verifica che la temperatura dell’acqua in uscita sia superiore
al limite impostato, memorizza il dato ed abilita il passo
successivo.

L’operatore ruota la manopola della temperatura verso la
posizione tutta fredda sino alla battuta meccanica, il sistema
verifica che la temperatura dell’acqua in uscita sia inferiore
al limite impostato, memorizza il dato ed abilita il passo
successivo.

L’operatore ruota la manopola della temperatura verso la
posizione miscelata, il sistema verifica che la temperatura
dell’acqua in uscita sia nel campo di accettazione e ne
controlla la stabilita se i parametri sono corretti.

Il sistema memorizza la temperatura miscelata ed abilita la
prova di sicurezza con chiusura dell’acqua calda e/o fredda,
misura la quantita di acqua persa, riapre 1’acqua calda e/o
fredda, controlla la stabilita della temperatura e, dopo il
tempo di stabilizzazione, valuta il AT finale.
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Inizia la soffiatura che avviene con aria calda dal lato caldo
e fredda dal lato freddo per mantenere la cartuccia
termostatica nella posizione di miscelata.

Al termine della soffiatura viene scaricata la pressione
residua, il pezzo viene sganciato e il sistema memorizza i
risultati della prova.




